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Schrumpftrockner
automatic belt filter system

 die Ziele Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Energieeffi zienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

In der Ausrüstung ist eine hohe Veredelungsqualität bei niedrigen Produktionskosten 
von entscheidender Bedeutung. Die Qualität von Krumpftrocknern zeigt sich bei der 
spannungsarmen Trocknung von Maschen- und Webwaren in der Gleichmäßigkeit 
des Krumpfpotentials, der Volumenbildung und inneren Weichheit der Ware, der Griff -
verbesserung, der verbesserten Optik, der Entwicklung dreidimensionaler Strukturen 
und vor allem im fest defi nierten Krumpf. Nur beste Qualitäten erzielen hier einen 

Der Schlüssel zur Erlangung all dieser Qualitätsvorteile ist ganz klar der Krantz Syncro. 
Er ist prädestiniert für größere Produktionsvolumen und erfüllt dabei stets die aller-
höchsten Ansprüche an die Qualität der Veredlung. Mittels der kontrollierten 
Prozessführung und der außerordentlichen Flexibilität des Syncro lassen sich für alle 
Waren und Anforderungen stets die besten Ergebnisse erzielen, weil alle Parameter 
individuell für die Ware eingestellt werden können. Exakt reproduzierbare Ergebnisse 
und hohe Produktionsleistungen sorgen zudem dafür, dass sich diese Spitzenqualitä-
ten mit geringen Produktionskosten erzielen lassen. Und genau diese Ziele der höchs-
ten Warenqualität bei niedrigen Kosten, für die der Syncro steht, machen ihn zu der 
technisch und wirtschaftlich überlegenen Maschine, die von Ausrüstern auf der
ganzen Welt geschätzt wird.

Das digitale Antriebskonzept sorgt für einen harmonischen Warentransport durch die 

Energieeffi  ziente Motoren von Lenze oder Siemens werden über Frequenzumformer 
so geregelt, dass alle Antriebsstellen automatisch synchron mit der Geschwindigkeit 
des Hauptantriebes laufen. 

Pro Feld wird ein Umluftventilator eingesetzt. Der Effi  zienzklasse 1 Motor sorgt für 
geringsten Stromverbrauch und wird über einen Frequenzregler gesteuert. Dies sind 
die Grundlagen für die Einbindung der Umlüfter in die Rezepturverwaltung der Anlage. 

Geregelte, reproduzierbare Luftverteilung: die Umlüfter
Shrink dryer

Energy efficiency to the finest detail:
In this industry a high quality of fi nishing in combination of low production costs are of 

and above all in the fi xed defi ned shrinkage. Here only best qualities will achieve a high 

destinated for large production volumes and does anyway always fulfi ll highest requi-
rements concerning the quality of fi nishing. Via the controlled process guiding and the 
extraordinary fl exibility of the Syncro best results can be achieved always and for all 

Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated by frequency converters so 

Each compartment contains one fan. The motor is effi  ciency class 1, provides lowest 
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Woven fabrics fi nishing line

 the individual width adjusting device Energy efficiency to the finest detail: the drive unit

Error-free production flow via library 
the automation system

All width adjusting spindles are individually motor-driven. The settings of the indivi dual 
width adjusting devices can be saved as a presetting in a recipe and can be retrieved 
for recurrent productions. 

The spindle and spindle nut do not need any lubricants. Consequently there is no 
additional oil which can get in the dryer and may pollute 
the fabric. Furthermore many costs will be saved.

Variable for the utilization of different 
energy sources:

There are three diff erent possibilities to heat the dryer: 
indirect by steam, indirect by oil circulation or direct by 
gas with areal burners. The heating radiators will be 
confi gured according to the desired steam pressure. 
The confi guration of the oil circulation radiators corres-
ponds to the constructive specifi cations. The Maxon 
burners are designed especially for the Artos Unistar dryer and have an adjustment 
range of 1 : 40. Thereby the Maxon burner lays the ideal foundations for energy effi  cient 
production workfl ows.

The digital individual drive concept provides the harmonic transport of the fabric 
 through the complete line. Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated 
by frequency converters so that all gears drive automatically synchronous with the 
speed of the main drive.

The Artos Unistar stenter is equipped with a powerful 
automation system. It regulates the fabric-drives, the 
heating system, the temperature and the indivi dual 
width adjustment. Furthermore there is a trouble indi-
cation device and a recipe management. 

The handling is arranged in a very comfortable way because of modern touch screen 
technique. Per VPN-Router it is possible without diffi  culties to make remote diagnosis 
and to support technically via Internet. Latest hardware and software elements turn 
the production willingness of the machine into being even more reliable. Furthermore 
it reduces the fault liability of each element. 
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Der Krantz Syncro ist als Weiterentwicklung des Haas Aerovar Krumpftrockners ein 
herausragendes Beispiel deutscher Ingenieurskunst. Sein unschlagbares Leistungs-
vermögen entfaltet er ganz besonders bei der Trocknung von Wirkwaren, als Schlauch-
ware oder in aufgeschnittener Form sowie von leichten bis schweren Artikeln. Und 
auch bei der Trocknung von Webwaren werden herausragende Ergebnisse erzielt. 
Eine problemlose Fahrweise ist mit mehreren schmalen oder breiten Warenbahnen 
(ein- oder mehrbahnig) möglich. Außerdem können mehrere Prozesse, wie das Trock-
nen, Krumpfen, Zwischentrocknen und Eff ekttrocknen hier auf nur einer Anlage durch-
geführt werden. 

Der Krumpftrockner erlaubt lange Verweilzeiten und auf dem Siebtransportband hohe 
Voreilungen bis zu 200 %. Dies führt zur langsamen und schonenden Trocknung mit 
optimalem Spannungsabbau in der Ware. Durch verschiedene Auswahlmöglichkeiten 
vieler Parameter kann die Trocknung exakt für die besonderen Anforderungen der 
Ware eingestellt werden.

Höchste Warenqualitäten wer-
den durch kontrollierten 
Krumpf, Volumenentwicklung 
und  Griff verbesserung beson-
ders wirtschaftlich erzielt. 
Diese Qualität erreichen Sie 
immer wieder, denn selbstver-
ständlich gibt es die Möglich-
keit, alle Ergebnisse exakt zu 
reproduzieren, indem die ein-
zelnen Einstellungen in einer 
Rezepturverwaltung abgespei-
chert und später abgerufen 
werden können.

Das stabile Einlaufpult mit eingebautem Lattenband führt die Ware dem Trockner mit 
individuell gewählter Voreilung zu. Darüber hinaus beinhaltet es die schonend wirken-
de Bandsteuerung des Haupttransportbandes für den Trockner. Schlauchware oder 
mehrere Bahnen nebeneinander können vom Einlaufl attenband auch separat durch 
den Krumpftrockner gefahren werden.

Premium Warenqualitäten entwickeln

Sicheres Einnadeln: die Voreilaufnadelung
Die Entwicklungsingenieure des Überdehnfeldes für den Syncro hatten vor allem ein 
Ziel: absolute Präzision. Das zeigt sich ganz besonders bei der Voreilaufnadelung. Die 
pneumatisch heb- und senkbare Voreilein-
richtung (auch Krumpfapparat genannt) 
sichert durch das Bürstband das exakte und 
gleichmäßig tiefe und lange Einnadeln der 
Ware. Das optimale Zusammenspiel des 
Stützbandes  mit der Stützmulde fördert die 
präzise Einnadelung der Warenkante in die 
Nadeln der Warentransportkette. Und  
selbstverständlich ist beim Syncro die 
Krumpfrolle über eine Schnellwechselvorrichtung austauschbar. 

Präzise und Wartungsarm: das Überdehnfeld
Nachdem die Ware mit Voreilung eingenadelt wurde, wird sie mittels schmierungsfrei-
er und nickelbeschichteter Kette überstreckt. Das ermöglicht, die Ware in ihre Grund-
struktur zurückzuführen. Beispielsweise wird dadurch das Rückstellvermögen der 
Masche erhöht, um zum bestmöglichen Restschrumpfwert zu gelangen. 

Bewährt: das Einlaufpult und die Einführung

Vielseitig, wirtschaftlich, herausragend: der Trockner 1
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Den heutigen Forderungen nach Energieeffi  zienz und Nachhaltigkeit wurde durch das 
patentierte Econ-Air-Luftführungssystem bereits vor vielen Jahren Rechnung getra-
gen. Denn das patentierte Econ-Air Luftführungssystem nutzt die eingesetzte Wärme-
energie optimal aus. 

Die Frischluft wird zentral über den Einlaufschlitz des Trockners zugeführt und im 
Gleichstrom mit der Ware durch den Trockner geleitet. Ein „blue competence Pro-
zess“, der darüber hinaus auch noch der Warenqualität dient, denn der steigende 
Feuchtegehalt im Trockenraum unterstützt den Wärmeübergang zur Ware und sorgt 
für einen angenehmen Griff  der jeweiligen Artikel. 

Ein Abluftfeuchtemessgerät regelt die Abluftmenge und sichert somit den gewünsch-
ten Feuchtegehalt in der Abluft. Das dadurch reduzierte Abluftvolumen führt zu einer 
nachhaltigen Energieersparnis und Reduzierung der Produktionskosten. 

Das Oberluftstufendüsensystem mit Unterluft-Tragluftdüse sorgt für eine sehr ausge-
wogene und bestens abgestimmte Belüftung, Trocknung und Krumpfung der Ware 
und erlaubt hohe Voreilungen bei optimaler Leistungsanpassung. Zudem benötigt es 
lediglich ein Transportband. Durch die stufenlos regelbare Belüftung können unter-
schiedlichste Artikel und Warengewichte gefahren werden.

Sehr effi  zient ist auch das Runddüsensystem. Es wurde aus Erfahrungen des paten-
tierten Star-Jet / Star-Line Düsensystems unseres Artos Unistar Spannrahmens wei-
ter entwickelt und überträgt bis zu 15% höhere Leistungen als ein Schlitzdüsensys-
tem. Bei aufgeschnittener Ware sorgt es für das Ausrollen der Kanten und ermöglicht 
einen homogenen Restkrumpfwert sowie optimale Trocknungsleistungen. 

Die Belüftung geschieht mit Durchlüftungstrocknung oder über eine Prallstrahltrock-
nung, die es ermöglicht, auch sehr schwierige Artikel wie beispielsweise nicht durch-
lüftbare Waren auf dem Trockner zu fahren, ohne dass ein vorzeitiger Bandverschleiß 
hervorgerufen wird.

Patentierte Luftführung: das Econ-Air Luftführungssystem State-of-the-art: die kombinierten Stufen-Tragdüsen Noch bessere Warenqualität: der Tumbler
Bereits im ersten Trocknungsabschnitt werden äußerst geringe Krumpfwerte durch
intensive Thermobehandlung erzielt. Im zweiten Abschnitt wird die vorgeheizte und im 
Feuchtigkeitsgehalt gesenkte Ware im kombinierten Tumblerfeld durch eine spezielle 
Umluft-Steuerung kontrolliert dynamisch bewegt. Dieser Prozess ist ein Garant für die 
überlegene Warenqualität, die der Krantz Syncro liefert. Das Trocknen in Kombination 
mit der Tumblereinrichtung sorgt für die optimale Volumenentwicklung und geringste 
Restschrumpfwerte und verbessert den Griff  noch einmal entscheidend. 

Zudem ist die Geschwindigkeit des Tumbler-Vorgangs selbstverständlich regelbar, 
so dass diese herausragende Warequalität für jede individuelle Produktion problemlos 
erzielt werden kann. 

Langlebig und nachhaltig

Effizienz: das automatisierte Siebband
Auch bei der Reinigung zeigt der Krantz Syncro seine durchdachte Bauweise. Statt 
Stecksiebe werden die anfallenden Flusen durch die neue Innovation Siebband auto-
matisiert gereinigt. Dies verhindert zum einen, dass die Anlage verdreckt und zum 
anderen bringt es den Vorteil, dass die einzelnen Siebe nicht mehr durch Mitarbeiter 
gesäubert werden müssen, sondern das umlaufende Siebband durch eine traversie-
rende Absaugdüse automatisch gesäubert werden. Diese Maßnahme reduziert den 
Zeitaufwand des Personals und sorgt für eine zentrale Reinigung. Ein Leistungsein-
bruch der Anlage durch zu hohe Flusenablagerungen auf dem Filterband wird weitest-
gehend verhindert. Dadurch bleibt die hohe Effi  zienz der Anlage permanent erhalten.

der Auslauf
Die gesamte Auslaufeinheit ist konstruktiv gut durchdacht und sichert permanent den 
spannungsarmen Abtransport der jeweiligen Waren. Wägezelle, Lattenband und Ab-
tafl er sind optimal aufeinander abgestimmt und im Auslaufpult integriert.

Premium Warenqualitäten entwickeln Langlebig und nachhaltig

The strong entry desk with the installed lath belt guides the fabric to the dryer with an 

individual selectable overfeed. Moreover it contains the gentle acting belt control of 

the main transport belt for the dryer. Tubular fabrics or more layers side by side can 

also be driven by the entry lath belt trough the shrink dryer. 

Development of premium fabric qualities

Safe pinning-on: the overfeed and pinning device

The engineers of the overstretching zone for the Krantz Syncro had one goal above all: 

absolute precision. This is most realized in the overfeed and pinning device. 

The pneumatically liftable and lowerable 

overfeed device (also known as shrinkage 

unit) secures the accurate and constant deep 

and long pinning-on of the fabric because of 

its bristle belt. 

The ideal cooperation between the support 

belt and the support scray assists the pre-

cise pin-on of the fabric selvedges into the 

pins of the fabric transport chain. And of course the shrinkage roller is exchangeable 

by a quick change equipment.

Precise and low maintenance: the overstretching zone

After the fabric had been pinned-on by the overfeed and pinning device it will be over-

stretched by a lubrication-free chain. This allows tracing back the fabric to its basic 

structure. For example the resilience of each mesh will be increased to achieve best 

residual shrinkage values.

Proven: the entry desk and implementation

Multifunctional, economic, outstanding: the dryer

The Krantz Syncro is – as further development of the Hass Aerovar shrink dryer – an 

excellent example for German engineering creations. Its unbeatable performance can 

be admired especially during the drying of knitted goods in tubular or open width form 

and in all fabric weights. Also in drying of woven fabrics outstanding results will be 

achieved. Without problems it is possible to drive with one or more slim or wide fabric 

layers side by side. Additionally processes such as drying, shrinking, intermediate 

drying or drying for formation of fabric can be proceeded here on only one production 

line.

The shrink dryer allows long reaction times and high overfeeds up to 200 % on the 

screen belt. This causes a slowly and gentle drying with an optimal stress relieving in 

the fabric. The drying can be regulated exactly for each special requirement of the fa-

bric because of diff erent selection possibilities of many parameters. 

Highest fabric qualities will be 

achieved very economically by 

controlled shrinkage, develop-

ment of volume and impro-

vement of the grip. You will re-

ach this quality again and again 

because of the possibility to 

save all adjustments in a recipe 

management system. These 

recipes can be used later on 

and the same result will be pro-

duced.
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The patented Econ-Air System fulfi lls the today’s requirements for energy effi  ciency 

allel fl ow with the fabric through the dryer. A “blue competence process” which enri-
Furthermore the round nozzle system is also very effi  cient. It had been developed out of 
the experiences of the patented Star-Jet / Star-Line nozzle system of the Artos Unistar 

The ventilation occurs by drying via ventilation through the fabric through-fl ow drying or 
via impact drying. This off ers the possibility to treat diffi  cult fabrics on the dryer which 

State-of-the-art:

Efficiency:  the automated filter belt

of screen inserts, the lint produced is automatically cleaned by the innovative new fi lter 

dual screens no longer have to be cleaned by employees, rather the continuous fi lter 

sive lint build-up on the fi lter belt is largely prevented. This ensures the high effi  ciency 

manently the low-tension running-out of the fabrics. Load cell, lath belt and plaiter are 

bric because of diff erent selection possibilities of many parameters. 
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hereby the desired moisture content in the exhaust air. Because of this process the 
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cannot be ventilated through the material without provoking an early wearing of the belt.

Patented air guiding: the Econ-Air air guiding system State-of-the-art: the combined stepped nozzles5 6
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Der Krantz Syncro ist als Weiterentwicklung des Haas Aerovar Krumpftrockners ein 
herausragendes Beispiel deutscher Ingenieurskunst. Sein unschlagbares Leistungs-
vermögen entfaltet er ganz besonders bei der Trocknung von Wirkwaren, als Schlauch-
ware oder in aufgeschnittener Form sowie von leichten bis schweren Artikeln. Und 
auch bei der Trocknung von Webwaren werden herausragende Ergebnisse erzielt. 
Eine problemlose Fahrweise ist mit mehreren schmalen oder breiten Warenbahnen 
(ein- oder mehrbahnig) möglich. Außerdem können mehrere Prozesse, wie das Trock-
nen, Krumpfen, Zwischentrocknen und Eff ekttrocknen hier auf nur einer Anlage durch-
geführt werden. 

Der Krumpftrockner erlaubt lange Verweilzeiten und auf dem Siebtransportband hohe 
Voreilungen bis zu 200 %. Dies führt zur langsamen und schonenden Trocknung mit 
optimalem Spannungsabbau in der Ware. Durch verschiedene Auswahlmöglichkeiten 
vieler Parameter kann die Trocknung exakt für die besonderen Anforderungen der 
Ware eingestellt werden.

Höchste Warenqualitäten wer-
den durch kontrollierten 
Krumpf, Volumenentwicklung 
und  Griff verbesserung beson-
ders wirtschaftlich erzielt. 
Diese Qualität erreichen Sie 
immer wieder, denn selbstver-
ständlich gibt es die Möglich-
keit, alle Ergebnisse exakt zu 
reproduzieren, indem die ein-
zelnen Einstellungen in einer 
Rezepturverwaltung abgespei-
chert und später abgerufen 
werden können.

Das stabile Einlaufpult mit eingebautem Lattenband führt die Ware dem Trockner mit 
individuell gewählter Voreilung zu. Darüber hinaus beinhaltet es die schonend wirken-
de Bandsteuerung des Haupttransportbandes für den Trockner. Schlauchware oder 
mehrere Bahnen nebeneinander können vom Einlaufl attenband auch separat durch 
den Krumpftrockner gefahren werden.

Premium Warenqualitäten entwickeln

die Voreilaufnadelung
Die Entwicklungsingenieure des Überdehnfeldes für den Syncro hatten vor allem ein 
Ziel: absolute Präzision. Das zeigt sich ganz besonders bei der Voreilaufnadelung. Die 
pneumatisch heb- und senkbare Voreilein-
richtung (auch Krumpfapparat genannt) 
sichert durch das Bürstband das exakte und 
gleichmäßig tiefe und lange Einnadeln der 
Ware. Das optimale Zusammenspiel des 
Stützbandes  mit der Stützmulde fördert die 
präzise Einnadelung der Warenkante in die 
Nadeln der Warentransportkette. Und  
selbstverständlich ist beim Syncro die 
Krumpfrolle über eine Schnellwechselvorrichtung austauschbar. 

Präzise und Wartungsarm: das Überdehnfeld
Nachdem die Ware mit Voreilung eingenadelt wurde, wird sie mittels schmierungsfrei-
er und nickelbeschichteter Kette überstreckt. Das ermöglicht, die Ware in ihre Grund-
struktur zurückzuführen. Beispielsweise wird dadurch das Rückstellvermögen der 
Masche erhöht, um zum bestmöglichen Restschrumpfwert zu gelangen. 

 das Einlaufpult und die Einführung

Vielseitig, wirtschaftlich, herausragend: der Trockner 
Den heutigen Forderungen nach Energieeffi  zienz und Nachhaltigkeit wurde durch das 
patentierte Econ-Air-Luftführungssystem bereits vor vielen Jahren Rechnung getra-
gen. Denn das patentierte Econ-Air Luftführungssystem nutzt die eingesetzte Wärme-
energie optimal aus. 

Die Frischluft wird zentral über den Einlaufschlitz des Trockners zugeführt und im 
Gleichstrom mit der Ware durch den Trockner geleitet. Ein „blue competence Pro-
zess“, der darüber hinaus auch noch der Warenqualität dient, denn der steigende 
Feuchtegehalt im Trockenraum unterstützt den Wärmeübergang zur Ware und sorgt 
für einen angenehmen Griff  der jeweiligen Artikel. 

Ein Abluftfeuchtemessgerät regelt die Abluftmenge und sichert somit den gewünsch-
ten Feuchtegehalt in der Abluft. Das dadurch reduzierte Abluftvolumen führt zu einer 
nachhaltigen Energieersparnis und Reduzierung der Produktionskosten. 

Das Oberluftstufendüsensystem mit Unterluft-Tragluftdüse sorgt für eine sehr ausge-
wogene und bestens abgestimmte Belüftung, Trocknung und Krumpfung der Ware 
und erlaubt hohe Voreilungen bei optimaler Leistungsanpassung. Zudem benötigt es 
lediglich ein Transportband. Durch die stufenlos regelbare Belüftung können unter-
schiedlichste Artikel und Warengewichte gefahren werden.

Sehr effi  zient ist auch das Runddüsensystem. Es wurde aus Erfahrungen des paten-
tierten Star-Jet / Star-Line Düsensystems unseres Artos Unistar Spannrahmens wei-
ter entwickelt und überträgt bis zu 15% höhere Leistungen als ein Schlitzdüsensys-
tem. Bei aufgeschnittener Ware sorgt es für das Ausrollen der Kanten und ermöglicht 
einen homogenen Restkrumpfwert sowie optimale Trocknungsleistungen. 

Die Belüftung geschieht mit Durchlüftungstrocknung oder über eine Prallstrahltrock-
nung, die es ermöglicht, auch sehr schwierige Artikel wie beispielsweise nicht durch-
lüftbare Waren auf dem Trockner zu fahren, ohne dass ein vorzeitiger Bandverschleiß 
hervorgerufen wird.

Patentierte Luftführung: das Econ-Air Luftführungssystem State-of-the-art: die kombinierten Stufen-Tragdüsen Noch bessere Warenqualität: der Tumbler
Bereits im ersten Trocknungsabschnitt werden äußerst geringe Krumpfwerte durch
intensive Thermobehandlung erzielt. Im zweiten Abschnitt wird die vorgeheizte und im 
Feuchtigkeitsgehalt gesenkte Ware im kombinierten Tumblerfeld durch eine spezielle 
Umluft-Steuerung kontrolliert dynamisch bewegt. Dieser Prozess ist ein Garant für die 
überlegene Warenqualität, die der Krantz Syncro liefert. Das Trocknen in Kombination 
mit der Tumblereinrichtung sorgt für die optimale Volumenentwicklung und geringste 
Restschrumpfwerte und verbessert den Griff  noch einmal entscheidend. 

Zudem ist die Geschwindigkeit des Tumbler-Vorgangs selbstverständlich regelbar, 
so dass diese herausragende Warequalität für jede individuelle Produktion problemlos 
erzielt werden kann. 

Langlebig und nachhaltig

Effizienz: das automatisierte Siebband
Auch bei der Reinigung zeigt der Krantz Syncro seine durchdachte Bauweise. Statt 
Stecksiebe werden die anfallenden Flusen durch die neue Innovation Siebband auto-
matisiert gereinigt. Dies verhindert zum einen, dass die Anlage verdreckt und zum 
anderen bringt es den Vorteil, dass die einzelnen Siebe nicht mehr durch Mitarbeiter 
gesäubert werden müssen, sondern das umlaufende Siebband durch eine traversie-
rende Absaugdüse automatisch gesäubert werden. Diese Maßnahme reduziert den 
Zeitaufwand des Personals und sorgt für eine zentrale Reinigung. Ein Leistungsein-
bruch der Anlage durch zu hohe Flusenablagerungen auf dem Filterband wird weitest-
gehend verhindert. Dadurch bleibt die hohe Effi  zienz der Anlage permanent erhalten.

Sicher und solide: der Auslauf
Die gesamte Auslaufeinheit ist konstruktiv gut durchdacht und sichert permanent den 
spannungsarmen Abtransport der jeweiligen Waren. Wägezelle, Lattenband und Ab-
tafl er sind optimal aufeinander abgestimmt und im Auslaufpult integriert.
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Premium Warenqualitäten entwickeln Langlebig und nachhaltig
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Furthermore the round nozzle system is also very effi  cient. It had been developed out of 
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The ventilation occurs by drying via ventilation through the fabric through-fl ow drying or 
via impact drying. This off ers the possibility to treat diffi  cult fabrics on the dryer which 
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Efficiency:  the automated filter belt
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The patented Econ-Air System fulfi lls the today’s requirements for energy effi  ciency 

allel fl ow with the fabric through the dryer. A “blue competence process” which enri-
Furthermore the round nozzle system is also very effi  cient. It had been developed out of 
the experiences of the patented Star-Jet / Star-Line nozzle system of the Artos Unistar 

The ventilation occurs by drying via ventilation through the fabric through-fl ow drying or 
via impact drying. This off ers the possibility to treat diffi  cult fabrics on the dryer which 

State-of-the-art: Even greater fabric qualities: the tumbler

Already in the beginning of the drying process very low residual shrinkage values and a 

high quality of the fabric can be achieved by intensive thermal treatment. In the next step 

the heated fabric with lowered moisture content will be moved dynamically and control-

led in the combined tumbler compartment by a special circulation air regulation system. 

This process is a guarantee for the superior fabric quality which will be provided by the 

Krantz Syncro. The drying in combination with the tumbler equipment secures the opti-

mal development of the volume and the lowest residual shrinkage values and improves 

the grip of the fabric essentially. 

Moreover of course the speed of the tumbler process is regulable so that the outstan-

ding fabric quality can be achieved without problems for every individual production. 

Long-lasting and sustainable

Efficiency:  the automated filter belt
The sophisticated design of the Krantz Syncro is also evident during cleaning. Instead 

of screen inserts, the lint produced is automatically cleaned by the innovative new fi lter 
belt. This prevents the plant from getting dirty and also has the advantage that indivi-

dual screens no longer have to be cleaned by employees, rather the continuous fi lter 
belt is automatically cleaned by a traversing suction nozzle. This reduces the emplo-

yee labour and provides central cleaning. A loss of system performance due to exces-

sive lint build-up on the fi lter belt is largely prevented. This ensures the high effi  ciency 
of the system is permanently maintained.

Safe and strong: the exit

The complete exit of the machine is constructively well elaborated and secures per-

manently the low-tension running-out of the fabrics. Load cell, lath belt and plaiter are 
harmonized with each other in an optimal way and are integrated in the exit desk. 
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Technology  •  Engineering  •  Manufacturing  •  for premium textile fi nishing machines

Schrumpftrockner
automatic belt filter system

Beste Qualität bei niedrigen Kosten: die Ziele Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Energieeffi zienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

In der Ausrüstung ist eine hohe Veredelungsqualität bei niedrigen Produktionskosten 
von entscheidender Bedeutung. Die Qualität von Krumpftrocknern zeigt sich bei der 
spannungsarmen Trocknung von Maschen- und Webwaren in der Gleichmäßigkeit 
des Krumpfpotentials, der Volumenbildung und inneren Weichheit der Ware, der Griff -
verbesserung, der verbesserten Optik, der Entwicklung dreidimensionaler Strukturen 
und vor allem im fest defi nierten Krumpf. Nur beste Qualitäten erzielen hier einen 
hohen Warenwert. 

Der Schlüssel zur Erlangung all dieser Qualitätsvorteile ist ganz klar der Krantz Syncro. 
Er ist prädestiniert für größere Produktionsvolumen und erfüllt dabei stets die aller-
höchsten Ansprüche an die Qualität der Veredlung. Mittels der kontrollierten 
Prozessführung und der außerordentlichen Flexibilität des Syncro lassen sich für alle 
Waren und Anforderungen stets die besten Ergebnisse erzielen, weil alle Parameter 
individuell für die Ware eingestellt werden können. Exakt reproduzierbare Ergebnisse 
und hohe Produktionsleistungen sorgen zudem dafür, dass sich diese Spitzenqualitä-
ten mit geringen Produktionskosten erzielen lassen. Und genau diese Ziele der höchs-
ten Warenqualität bei niedrigen Kosten, für die der Syncro steht, machen ihn zu der 
technisch und wirtschaftlich überlegenen Maschine, die von Ausrüstern auf der
ganzen Welt geschätzt wird.

Das digitale Antriebskonzept sorgt für einen harmonischen Warentransport durch die 
gesamte Anlage. 

Energieeffi  ziente Motoren von Lenze oder Siemens werden über Frequenzumformer 
so geregelt, dass alle Antriebsstellen automatisch synchron mit der Geschwindigkeit 
des Hauptantriebes laufen. 

Pro Feld wird ein Umluftventilator eingesetzt. Der Effi  zienzklasse 1 Motor sorgt für 
geringsten Stromverbrauch und wird über einen Frequenzregler gesteuert. Dies sind 
die Grundlagen für die Einbindung der Umlüfter in die Rezepturverwaltung der Anlage. 

Geregelte, reproduzierbare Luftverteilung: die Umlüfter

Energy efficiency to the finest detail:
In this industry a high quality of fi nishing in combination of low production costs are of 

and above all in the fi xed defi ned shrinkage. Here only best qualities will achieve a high 

destinated for large production volumes and does anyway always fulfi ll highest requi-
rements concerning the quality of fi nishing. Via the controlled process guiding and the 
extraordinary fl exibility of the Syncro best results can be achieved always and for all 

Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated by frequency converters so 

Each compartment contains one fan. The motor is effi  ciency class 1, provides lowest 
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Reliable and economic

Best quality and low costs: the aims Energy efficiency to the finest detail: the drive unit

In this industry a high quality of fi nishing in combination of low production costs are of 
great importance. The quality of shrink dryers can be observed during the low-tension 

drying of knitted and woven goods in the uniformity of the shrinkage capability, the 

development of the volume and inner softness of the fabric, the improvement of the 

grip, the improved visual appearance, the development of tridimensional structures 

and above all in the fi xed defi ned shrinkage. Here only best qualities will achieve a high 
value of goods. 

The key to reach all these quality advantages is obviously the Krantz Syncro. It is pre-

destinated for large production volumes and does anyway always fulfi ll highest requi-
rements concerning the quality of fi nishing. Via the controlled process guiding and the 
extraordinary fl exibility of the Syncro best results can be achieved always and for all 
fabrics and requirements because all parameters can be adjusted individually for each 

fabric. Additionally the exactly reproducible results and the high production perfor-

mances provide that these premium qualities can be achieved with lowest production 

costs. And exactly these aims of highest fabric qualities in combination with lowest 

costs – which the Krantz Syncro stands for – make it become the technical and eco-

nomical superior machine which is appreciated by operators all over the world.

The digital individual drive concept provides the harmonic transport of the fabric 

through the complete line. 

Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated by frequency converters so 
that all gears drive automatically synchronous with the speed of the main drive.

Each compartment contains one fan. The motor is effi  ciency class 1, provides lowest 
electric power consumption and will be operated by a frequency inverter. These are 

the basics for the involvement of the circulation fans in the recipe management.

Regulated, reproducible air distribution: the circulation fans
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Woven fabrics fi nishing line

 the individual width adjusting device Energy efficiency to the finest detail: the drive unit

Error-free production flow via library 
the automation system

All width adjusting spindles are individually motor-driven. The settings of the indivi dual 
width adjusting devices can be saved as a presetting in a recipe and can be retrieved 
for recurrent productions. 

The spindle and spindle nut do not need any lubricants. Consequently there is no 
additional oil which can get in the dryer and may pollute 
the fabric. Furthermore many costs will be saved.

Variable for the utilization of different 
energy sources:

There are three diff erent possibilities to heat the dryer: 
indirect by steam, indirect by oil circulation or direct by 
gas with areal burners. The heating radiators will be 
confi gured according to the desired steam pressure. 
The confi guration of the oil circulation radiators corres-
ponds to the constructive specifi cations. The Maxon 
burners are designed especially for the Artos Unistar dryer and have an adjustment 
range of 1 : 40. Thereby the Maxon burner lays the ideal foundations for energy effi  cient 
production workfl ows.

The digital individual drive concept provides the harmonic transport of the fabric 
 through the complete line. Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated 
by frequency converters so that all gears drive automatically synchronous with the 
speed of the main drive.

The Artos Unistar stenter is equipped with a powerful 
automation system. It regulates the fabric-drives, the 
heating system, the temperature and the indivi dual 
width adjustment. Furthermore there is a trouble indi-
cation device and a recipe management. 

The handling is arranged in a very comfortable way because of modern touch screen 
technique. Per VPN-Router it is possible without diffi  culties to make remote diagnosis 
and to support technically via Internet. Latest hardware and software elements turn 
the production willingness of the machine into being even more reliable. Furthermore 
it reduces the fault liability of each element. 
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Schrumpftrockner
automatic belt filter system

 die Ziele Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Energieeffi zienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

In der Ausrüstung ist eine hohe Veredelungsqualität bei niedrigen Produktionskosten 
von entscheidender Bedeutung. Die Qualität von Krumpftrocknern zeigt sich bei der 
spannungsarmen Trocknung von Maschen- und Webwaren in der Gleichmäßigkeit 
des Krumpfpotentials, der Volumenbildung und inneren Weichheit der Ware, der Griff -
verbesserung, der verbesserten Optik, der Entwicklung dreidimensionaler Strukturen 
und vor allem im fest defi nierten Krumpf. Nur beste Qualitäten erzielen hier einen 

Der Schlüssel zur Erlangung all dieser Qualitätsvorteile ist ganz klar der Krantz Syncro. 
Er ist prädestiniert für größere Produktionsvolumen und erfüllt dabei stets die aller-
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Prozessführung und der außerordentlichen Flexibilität des Syncro lassen sich für alle 
Waren und Anforderungen stets die besten Ergebnisse erzielen, weil alle Parameter 
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und hohe Produktionsleistungen sorgen zudem dafür, dass sich diese Spitzenqualitä-
ten mit geringen Produktionskosten erzielen lassen. Und genau diese Ziele der höchs-
ten Warenqualität bei niedrigen Kosten, für die der Syncro steht, machen ihn zu der 
technisch und wirtschaftlich überlegenen Maschine, die von Ausrüstern auf der
ganzen Welt geschätzt wird.

Das digitale Antriebskonzept sorgt für einen harmonischen Warentransport durch die 

Energieeffi  ziente Motoren von Lenze oder Siemens werden über Frequenzumformer 
so geregelt, dass alle Antriebsstellen automatisch synchron mit der Geschwindigkeit 
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Pro Feld wird ein Umluftventilator eingesetzt. Der Effi  zienzklasse 1 Motor sorgt für 
geringsten Stromverbrauch und wird über einen Frequenzregler gesteuert. Dies sind 
die Grundlagen für die Einbindung der Umlüfter in die Rezepturverwaltung der Anlage. 

Geregelte, reproduzierbare Luftverteilung: die Umlüfter
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Woven fabrics fi nishing line

 the individual width adjusting device Energy efficiency to the finest detail: the drive unit

Error-free production flow via library 
the automation system

All width adjusting spindles are individually motor-driven. The settings of the indivi dual 
width adjusting devices can be saved as a presetting in a recipe and can be retrieved 
for recurrent productions. 

The spindle and spindle nut do not need any lubricants. Consequently there is no 
additional oil which can get in the dryer and may pollute 
the fabric. Furthermore many costs will be saved.

Variable for the utilization of different 
energy sources:

There are three diff erent possibilities to heat the dryer: 
indirect by steam, indirect by oil circulation or direct by 
gas with areal burners. The heating radiators will be 
confi gured according to the desired steam pressure. 
The confi guration of the oil circulation radiators corres-
ponds to the constructive specifi cations. The Maxon 
burners are designed especially for the Artos Unistar dryer and have an adjustment 
range of 1 : 40. Thereby the Maxon burner lays the ideal foundations for energy effi  cient 
production workfl ows.

The digital individual drive concept provides the harmonic transport of the fabric 
 through the complete line. Energy effi  cient motors by Lenze or Siemens are regulated 
by frequency converters so that all gears drive automatically synchronous with the 
speed of the main drive.

The Artos Unistar stenter is equipped with a powerful 
automation system. It regulates the fabric-drives, the 
heating system, the temperature and the indivi dual 
width adjustment. Furthermore there is a trouble indi-
cation device and a recipe management. 

The handling is arranged in a very comfortable way because of modern touch screen 
technique. Per VPN-Router it is possible without diffi  culties to make remote diagnosis 
and to support technically via Internet. Latest hardware and software elements turn 
the production willingness of the machine into being even more reliable. Furthermore 
it reduces the fault liability of each element. 

Technology  •  Engineering  •  Manufacturing  •  for premium textile finishing machines


