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Premium Warenqualitaten entwickeln

@ Spannungsarme Warenzufiihrung: die Einlaufkombination

Beginnend mit der Einlaufkombination wird schonende Warenbehandlung realisiert.
Die Elemente der Einlaufkombination Gbernehmen die Ware von der Kaule oder in
abgetafelter Form. Die Ware wird der Anlage spannungsarm zentriert zugefihrt. Der
bewahrte Artos Uni-Flex Foulard mit seinen stabilisierten zylindrischen Walzen sorgt
far hervorragende Imprégnierergebnisse.

@ Hervorragende Fadenausrichtung: das Richtgeréat

Auch bei den Richtgerédten macht der Artos Unistar keinerlei Kompromisse, sondern
setzt auf die beste verfugbare Qualitat. Nur Richtgerate namenhafter Hersteller wer-
den in die Produktionslinie integriert, um sicherzustellen, dass beste Warenqualitaten
produziert werden.

@ Sicheres Einnadeln: die Voreilaufnadelung

Die Entwicklungsingenieure des Artos Unistar hatten vor allem ein Ziel: absolute
Prazision. Das zeigt sich ganz besonders bei der Voreilaufnadelung. Die pneumatisch
heb- und senkbare Voreileinrichtung (auch Krumpfapparat genannt) sichert durch das
Blrstband das exakte und gleichmaBig tiefe und lange Einnadeln der Ware.

Das optimale Zusammenspiel . N
des Stiitzbandes mit der Stiitz- Ly
mulde férdert die prazise Einna-
delung der Warenkante in die
NadelnderWarentransportkette.
Und selbstverstéandlich ist beim
Artos Unistar die Krumpfrolle
Uber eine  Schnellwechsel-
vorrichtung austauschbar.

Warentransport unter hohen Querspannungen ohne Schmierstoffe
bei langen Laufzeiten: die horizontale Artoskette

Das Herzstlick des Artos Unistar ist die legendare Artos Horizontalkette, eine
schmierungsfreie Gleitsteinkette von enormer Widerstandsfahigkeit. Gerade bei
hohen Querspannungen stellt die Kette ihre Uberlegenheit unter Beweis. Ausgelegt
fir héchste Belastungen und extreme Breitspannkréfte Ubertrifft sie sogar die hohen
Anforderungen von ,,Beschichtung” und ,,Teppich*.

Durch die Verwendung synthetischer Gleitsteine und Buchsen werden keine Schmier-
mittel in den Kettenbahnen benétigt und es kann auf VerschleiBteile in den Ketten-
bahnen verzichtet werden. Das bedeutet auch, dass durch die Kette keine Ole und
Fette in den Trockner gelangen.

Ein weiteres Plus der Artos Horizontalkette sind die sehr geringen Stillstandszeiten.
Beidem Austausch eines Teils der Kette, muss nicht gewartet werden, bis der Trockner
heruntergekiihlt ist, sondern die Kette wird herausgezogen, die Kettenteile ausge-
tauscht und idealerweise sofort eine Ersatzkette eingezogen. Lange Laufzeiten
und minimale Kosten sind die zwangslaufige Folge.

Erwarten durfen Sie von einer Kette dieser Qualitat natirlich auch, dass die Konfi-
guration der Nadelleisten individuell gewahlt werden kann. Darliber hinaus kann eine
geeignete Kluppe fir das jeweilige Warenportfolio offeriert werden. Auch die Kombi-
nation Nadel und Kluppe ist natirlich méglich.
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@ Patentierte Luftfiihrung: das Econ-Air Luftfihrungssystem

Den heutigen Forderungen nach Energieeffizienz und Nachhaltigkeit wurde durch das
patentierte Econ-Air Luftfiihrungssystem bereits vor vielen Jahren Rechnung ge-
tragen. Denn das patentierte Econ-Air Luftfiihrungssystem nutzt die eingesetzte
Warmeenergie optimal aus.

Die Frischluft wird zentral Gber den Einlaufschlitz des Trockners zugeflihrt und im
Gleichstrom mit der Ware durch den Trockner geleitet. Ein ,,blue competence Prozess*,
der dariiber hinaus auch noch der Warenqualitat dient, denn der steigende Feuchte-
gehalt im Trockenraum unterstlitzt den Warmeibergang zur Ware und sorgt fiir einen
angenehmen Griff der jeweiligen Artikel.

Ein Abluftfeuchtemessgerat regelt die Abluftmenge und sichert somit den gewlinsch-
ten Feuchtegehalt in der Abluft. Das dadurch reduzierte Abluftvolumen flihrt zu einer
nachhaltigen Energieersparnis und Reduzierung der Produktionskosten.

@ Optimale Temperaturverteilung: die Star-Jet Dise

Das Star-Jet Disensystem vereint eine optimale Verteilung der Temperatur mit einer
gleichmaBigen, leistungsfahigen Bellftung der Ware. Auf diese Weise wird eine
Warenqualitat erreicht, die hdchste Anspriche erfllt.

Entscheidend ist unter anderem die versetzte Anordnung der Dlsen, welche fir die
gleichmaBige Durchliftung der Ware sorgt. Das Star-Jet Diisensystem garantiert ein
absolut homogenes ,FlieBen” der Ware, so dass sie vor dem Fixierprozess permanent
relaxiert und schonend getrocknet wird. Die Webware verfligt damit Gber beste Fixier-
und Restkrumpfwerte sowie einen voluminésen und weichen Warengriff. Die patentierte
Star-Jet Diise ist ein wesentlicher Bestandteil des Artos Unistar Trocknerkonzepts.

Fiar die Behandlung von Polwaren und Farbeprozessen auf dem Spannrahmen kann
der Artos Unistar auch mit der speziell fiir diese Bedurfnisse entwickelten Star-Line
Dise ausgestattet werden.

Zuverlassig und langlebig

@ Geregelte, reproduzierbare Luftverteilung: die Umlufter

Pro Feld wird ein Umluftventilator eingesetzt. Der Motor besitzt eine hohe Effizienz, sorgt
flr geringsten Stromverbrauch und wird Uber einen Frequenzregler gesteuert. Dies sind
die Grundlagen fir die Einbindung der UmlUfter in die Rezepturverwaltung der Anlage.

Optional kann zusatzlich die Ober- und Unterluftverteilung stufenlos eingestellt werden.

Konsequente Maximalfeuchte der Umluft: der Ablufter

Das Abluftvolumen des Abllfters wird entsprechend der Trocknerlange der Anlage
festgelegt. Ein frequenzgeregelter Motor steuert stufenlos das Abluftvolumen.
In Ergdnzung mit einem Abluftfeuchtemessgerat wird die Drehzahl des Ablifters
so geregelt, dass eine maximale Beladung der Abluft mit Feuchtigkeit automatisch
gegebenist.

Damit wird gewahrleistet, dass nur Abluft den Trockner verldsst, die mit dem maxi-
malen Feuchtegehalt beladen ist.

@ Leistungsstarke Kiihlung: die Kiihlzone

Auch die Kiihlzone verfligt Gber die leistungsstarke Star-Jet Dise. Je nach Bedarf wird
diese in der Ausflihrung mit 1.050 mm oder 1.500 mm Lange ausgefihrt. Wahlweise
kénnen ein oder zwei Geblase vorgesehen werden.

Minimalster Abfall beim Kantenschneiden: das Kantenschneidgerat

Ein Nadelrad mit einem frequenzgeregelten Antrieb Gbernimmt die Ware aus den Nadeln
der Grundkette. Damit bleiben die Warenbreite und die Vorspannung der Ware erhalten.

Im weiteren Verlauf fihrt das Nadelrad des Schneidgerates die Ware dem Schneid-
messer zu. Dadurch, dass sich das Schneidemesser oberhalb der Nadelleiste
befindet, ist ein minimalster Verschnitt gewéahrleistet. Eine leistungsstarke Ab-
saugeinrichtung erlaubt den problemlosen und unkomplizierten Abtransport der

abgeschnittenen Kanten.
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Wirtschaftlich und nachhaltig

O Perfekte Anpassung an die jeweilige Ware: die Einzelbreitenverstellung

Alle Breitenverstellspindeln werden individuell motorisch angetrieben. Fir wieder-
kehrende Produktionen kénnen die Breitenverstellungen der einzelnen Spindeln als
Voreinstellung in ein Rezept abgespeichert und wieder abgerufen werden.

Spindel und Spindelmutter benétigen keine Schmierstoffe. Somit gelangt kein zuséatz-
liches Ol in den Trockner, das die Ware verunreinigen
kénnte. AuBerdem werden hierdurch erhebliche Kos-
ten eingespart.

Variabel fiir den Einsatz verschiedener
Energietrager: die Heizungssysteme

Es gibt drei M&glichkeiten den Trockner zu beheizen:
indirekt mittels Dampf, indirekt als Olumlaufheizung
oder direkt als Gasheizung mittels groBvolumiger
Flachenbrenner. Entsprechend des gewlnschten
Dampfdrucks werden die Heizkdrper ausgelegt.

Die Konfiguration der Olumlauf-Heizkdrper entspricht den konstruktiven Vorgaben.
Der speziell fir den Artos Unistar Trockner ausgelegte Maxon-Brenner hat einen
Regelbereich von 1:40 und schafft damit ideale Voraussetzungen fir energieeffizien-
te Produktionsablaufe.

O Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Das digitale Einzelantriebskonzept sorgt fiir einen harmonischen Warentransport
durch die gesamte Anlage. Energieeffiziente Motoren von Lenze oder Siemens werden
Uber Frequenzumformer so geregelt, dass alle Antriebsstellen automatisch synchron
mit der Geschwindigkeit des Hauptantriebes laufen.

Fehlerfreie Produktionsablaufe durch
Datenbibliothek: das Automatisierungssystem

Der Artos Unistar Spannrahmenist mit einem leistungs-
fahigen Automatisierungssystem ausgestattet. Es
steuert den Warenantrieb, die Heizung, die Temperatur
und die Breitenverstellung. AuBerdem bietet es eine
Stérungsanzeige und Rezeptverwaltung.

Die Bedienung gestaltet sich sehr komfortabel durch moderne Touch Screen Technik
und durch einen VPN-Router ist die Ferndiagnose und technische Hilfestellung via
Internet problemlos mdglich. Neueste Hardware- und Softwareelemente machen die
Produktionsbereitschaft der Anlage noch zuverlassiger und reduzieren die Stéran-
falligkeit der einzelnen Elemente.
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