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Premium Warenqualitaten entwickeln

@ Sicheres Einnadeln: die Voreilaufnadelung

Die Entwicklungsingenieure des Uberdehnfeldes fiir den Syncro hatten vor allem ein
Ziel: absolute Prazision. Das zeigt sich ganz besonders bei der Voreilaufnadelung. Die
pneumatisch heb- und senkbare Voreilein- pm |
richtung (auch Krumpfapparat genannt)
sichert durch das Birstband das exakte und
gleichmaBig tiefe und lange Einnadeln der
Ware. Das optimale Zusammenspiel des
Stutzbandes mit der Stitzmulde férdert die
préazise Einnadelung der Warenkante in die
Nadeln der Warentransportkette. Und
selbstverstandlich ist beim Syncro die
Krumpfrolle Gber eine Schnellwechselvorrichtung austauschbar.

@ Prazise und Wartungsarm: das Uberdehnfeld

Nachdem die Ware mit Voreilung eingenadelt wurde, wird sie mittels schmierungsfrei-
er und nickelbeschichteter Kette Uberstreckt. Das ermdglicht, die Ware in ihre Grund-
struktur zurtickzufihren. Beispielsweise wird dadurch das Rickstellvermbgen der
Masche erhéht, um zum bestmdéglichen Restschrumpfwert zu gelangen.

@ Bewaéhrt: das Einlaufpult und die Einfihrung

Das stabile Einlaufpult mit eingebautem Lattenband fuhrt die Ware dem Trockner mit
individuell gewahlter Voreilung zu. Darlber hinaus beinhaltet es die schonend wirken-
de Bandsteuerung des Haupttransportbandes fiir den Trockner. Schlauchware oder
mehrere Bahnen nebeneinander kénnen vom Einlauflattenband auch separat durch
den Krumpftrockner gefahren werden.

@ Vielseitig, wirtschaftlich, herausragend: der Trockner

Der Krantz Syncro ist als Weiterentwicklung des Haas Aerovar Krumpftrockners ein
herausragendes Beispiel deutscher Ingenieurskunst. Sein unschlagbares Leistungs-
vermdgen entfaltet er ganzbesonders beider Trocknung von Wirkwaren, als Schlauch-
ware oder in aufgeschnittener Form sowie von leichten bis schweren Artikeln. Und
auch bei der Trocknung von Webwaren werden herausragende Ergebnisse erzielt.
Eine problemlose Fahrweise ist mit mehreren schmalen oder breiten Warenbahnen
(ein- oder mehrbahnig) mdglich. AuBerdem ké&nnen mehrere Prozesse, wie das Trock-
nen, Krumpfen, Zwischentrocknen und Effekttrocknen hier auf nur einer Anlage durch-
geflihrt werden.

Der Krumpftrockner erlaubt lange Verweilzeiten und auf dem Siebtransportband hohe
Voreilungen bis zu 200 %. Dies fUhrt zur langsamen und schonenden Trocknung mit
optimalem Spannungsabbau in der Ware. Durch verschiedene Auswahimdéglichkeiten
vieler Parameter kann die Trocknung exakt fir die besonderen Anforderungen der
Ware eingestellt werden.

Héchste Warenqualitaten wer-
den durch kontrollierten
Krumpf, Volumenentwicklung
und Griffverbesserung beson-
ders wirtschaftlich erzielt.
Diese Qualitat erreichen Sie
immer wieder, denn selbstver-
standlich gibt es die Maglich-
keit, alle Ergebnisse exakt zu
reproduzieren, indem die ein-
zelnen Einstellungen in einer
Rezepturverwaltung abgespei-
chert und spéater abgerufen
werden kdnnen.
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@ Patentierte Luftfiihrung: das Econ-Air Luftfihrungssystem

Den heutigen Forderungen nach Energieeffizienz und Nachhaltigkeit wurde durch das
patentierte Econ-Air-Luftfiihrungssystem bereits vor vielen Jahren Rechnung getra-
gen. Denn das patentierte Econ-Air Luftflihrungssystem nutzt die eingesetzte Warme-
energie optimal aus.

Die Frischluft wird zentral Gber den Einlaufschlitz des Trockners zugefiihrt und im
Gleichstrom mit der Ware durch den Trockner geleitet. Ein ,blue competence Pro-
zess", der darliber hinaus auch noch der Warenqualitat dient, denn der steigende
Feuchtegehalt im Trockenraum unterstitzt den Warmeilbergang zur Ware und sorgt
fir einen angenehmen Griff der jeweiligen Artikel.

Ein Abluftfeuchtemessgerét regelt die Abluftmenge und sichert somit den gewlinsch-
ten Feuchtegehalt in der Abluft. Das dadurch reduzierte Abluftvolumen flihrt zu einer
nachhaltigen Energieersparnis und Reduzierung der Produktionskosten.

@ State-of-the-art: die kombinierten Stufen-Tragdisen

Das Oberluftstufendiisensystem mit Unterluft-Tragluftdiise sorgt fiir eine sehr ausge-
wogene und bestens abgestimmte Bellftung, Trocknung und Krumpfung der Ware
und erlaubt hohe Voreilungen bei optimaler Leistungsanpassung. Zudem benétigt es
lediglich ein Transportband. Durch die stufenlos regelbare Beliiftung kénnen unter-
schiedlichste Artikel und Warengewichte gefahren werden.

Sehr effizient ist auch das Runddiisensystem. Es wurde aus Erfahrungen des paten-
tierten Star-Jet / Star-Line Disensystems unseres Artos Unistar Spannrahmens wei-
ter entwickelt und Ubertragt bis zu 15% hdhere Leistungen als ein Schlitzdlisensys-
tem. Bei aufgeschnittener Ware sorgt es flir das Ausrollen der Kanten und ermdéglicht
einen homogenen Restkrumpfwert sowie optimale Trocknungsleistungen.

Die Bellftung geschieht mit Durchliftungstrocknung oder Gber eine Prallstrahltrock-
nung, die es ermdglicht, auch sehr schwierige Artikel wie beispielsweise nicht durch-
luftbare Waren auf dem Trockner zu fahren, ohne dass ein vorzeitiger Bandverschleif3
hervorgerufen wird.
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Langlebig und nachhaltig

@ Noch bessere Warenqualitat: der Tumbler

Bereits im ersten Trocknungsabschnitt werden &uBerst geringe Krumpfwerte durch
intensive Thermobehandlung erzielt. Im zweiten Abschnitt wird die vorgeheizte und im
Feuchtigkeitsgehalt gesenkte Ware im kombinierten Tumblerfeld durch eine spezielle
Umluft-Steuerung kontrolliert dynamisch bewegt. Dieser Prozess ist ein Garant flir die
Uberlegene Warenqualitat, die der Krantz Syncro liefert. Das Trocknen in Kombination
mit der Tumblereinrichtung sorgt fir die optimale Volumenentwicklung und geringste
Restschrumpfwerte und verbessert den Griff noch einmal entscheidend.

Zudem ist die Geschwindigkeit des Tumbler-Vorgangs selbstversténdlich regelbar,
so dass diese herausragende Warequalitét fir jede individuelle Produktion problemlos
erzielt werden kann.

Effizienz: das automatisierte Siebband

Auch bei der Reinigung zeigt der Krantz Syncro seine durchdachte Bauweise. Statt
Stecksiebe werden die anfallenden Flusen durch die neue Innovation Siebband auto-
matisiert gereinigt. Dies verhindert zum einen, dass die Anlage verdreckt und zum
anderen bringt es den Vorteil, dass die einzelnen Siebe nicht mehr durch Mitarbeiter
gesaubert werden missen, sondern das umlaufende Siebband durch eine traversie-
rende Absaugdise automatisch gesaubert werden. Diese MaBnahme reduziert den
Zeitaufwand des Personals und sorgt fir eine zentrale Reinigung. Ein Leistungsein-
bruch der Anlage durch zu hohe Flusenablagerungen auf dem Filterband wird weitest-
gehend verhindert. Dadurch bleibt die hohe Effizienz der Anlage permanent erhalten.

@ Sicher und solide: der Auslauf

Die gesamte Auslaufeinheit ist konstruktiv gut durchdacht und sichert permanent den
spannungsarmen Abtransport der jeweiligen Waren. Wagezelle, Lattenband und Ab-
tafler sind optimal aufeinander abgestimmt und im Auslaufpult integriert.




Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Q Beste Qualitit bei niedrigen Kosten: die Ziele

In der Ausriistung ist eine hohe Veredelungsqualitét bei niedrigen Produktionskosten
von entscheidender Bedeutung. Die Qualitdt von Krumpftrocknern zeigt sich bei der
spannungsarmen Trocknung von Maschen- und Webwaren in der GleichmaBigkeit
des Krumpfpotentials, der Volumenbildung und inneren Weichheit der Ware, der Griff-
verbesserung, der verbesserten Optik, der Entwicklung dreidimensionaler Strukturen
und vor allem im fest definierten Krumpf. Nur beste Qualitdten erzielen hier einen
hohen Warenwert.

Der Schlussel zur Erlangung all dieser Qualitatsvorteile ist ganz klar der Krantz Syncro.
Er ist pradestiniert fir gréBere Produktionsvolumen und erflllt dabei stets die aller-
héchsten Anspriche an die Qualitdt der Veredlung. Mittels der kontrollierten
Prozessfiihrung und der auBerordentlichen Flexibilitdt des Syncro lassen sich fir alle
Waren und Anforderungen stets die besten Ergebnisse erzielen, weil alle Parameter
individuell fir die Ware eingestellt werden kénnen. Exakt reproduzierbare Ergebnisse
und hohe Produktionsleistungen sorgen zudem dafir, dass sich diese Spitzenqualita-
ten mit geringen Produktionskosten erzielen lassen. Und genau diese Ziele der hdchs-
ten Warenqualitét bei niedrigen Kosten, flir die der Syncro steht, machen ihn zu der
technisch und wirtschaftlich tberlegenen Maschine, die von Ausrlstern auf der
ganzen Welt geschatzt wird.

O Geregelte, reproduzierbare Luftverteilung: die UmlUfter

Pro Feld wird ein Umluftventilator eingesetzt. Der Effizienzklasse 1 Motor sorgt fur
geringsten Stromverbrauch und wird Uber einen Frequenzregler gesteuert. Dies sind
die Grundlagen fir die Einbindung der UmlUfter in die Rezepturverwaltung der Anlage.

O Energieeffizienz bis ins Detail: die Antriebsanlage

Das digitale Antriebskonzept sorgt fiir einen harmonischen Warentransport durch die
gesamte Anlage.

Energieeffiziente Motoren von Lenze oder Siemens werden Uber Frequenzumformer
so geregelt, dass alle Antriebsstellen automatisch synchron mit der Geschwindigkeit
des Hauptantriebes laufen.
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